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1 Linija ir jo konstrukcija

Maisto atlieky rasiavimo linijos paskirtis apdoroti surinktas maisto atliekas taip pat,
atskirti atliekas, kurios néra tinkamos apdorojimui nuo atlieky, kurios tinkamos tolimesniam
apdorojimui.

Pagaminta atlieky rusiavimo linija sudaryta i§ atskiry jrenginiy, kurie tarpusavyje
suderinti veikti kartu. Pagaminta atlieky riiSiavimo linija montuojama uzsakovo patalpose ir yra
stacionari. Prie $io dokumento pridétame priede 1 Priedas. Bendras vaizdas yra nurodytas bendras
jrenginiy 3D vaizdas, nurodyti pagrindiniai jrenginiy gabaritai bei kiti reikalingi atstumai, taip pat,
i§skirtos pagrindiniai linijg sudarantys jrenginiai.

Atlieky rasiavimo linijos pagrindinés komplektacijos dalys yra isskirtos zemiau
pateiktame 7.1 paveikslélyje.

PSRL_03
PSRL 04

PSRL_07

1.1 pav. Pagrindinés komplektacijos dalys

Cia: PSRL 01 — priémimo bunkeris — dozatorius; PSRL 02 — nuoZulnus perdavimo transporteris;
PSRL 03 — bigninis sietas; PSRL 04 — magnetinis metaly separatorius; PSRL 05 — horizontalus
transporteris ; PSRL 06 — metalinis atlieky perpylimo latakas ; PSRL 07 — rankinio risiavimo
patalpa su horizontaliu transporteriu.
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Zemiau pateikiama jrenginiy i8déstymo principiné schema su preliminariais atstumais
1.2 pav. Principiné schema.

Rasiavimo linijoje i§ viso yra 9 varikliai. Magnetinis separatorius turi 2 variklius,
rankinio rtSiavimo patalpa turi 2 variklius. Priémimo bunkeris ir kiti lik¢ jrenginiai turi po 1
reduktoriy.

Risiavimo linija turi 6 skirtingus trasporterius. IS viso linijoje yra 6 transporteriy
juostos. Kiekvienas i§ transporteriy turi po 2 pagrindinius velenus. IS viso pagrindiniy transporterio
veleny yra 12 vienety.
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1.2 pav. Principiné schema

Toliau bus aptartas linijos reguliavimas, linijos jrenginiy stabdymas bei pagrindiniai
linijos komplektacijos jrenginiai.

Atlieky raSiavimo linijos jrenginiy konstrukcijose galimi neesminiai pakeitimai,
padaryti po Sios eksploatacijos instrukcijos paruoSimo.
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1.2 Linijos reguliavimas

Linijos jrenginiy derinimui ir valdymui naudojama elektros spinta. Elektros spintos
vaizdas pateiktas 1.2.1 pav. Elektros spinta. Toliau pateikiamas elektros spintoje esanciy daliy
paskirtis ir naudojimas.

Lok Wb WA IS T——F
® ®

1.2.1 pav. Elektros spinta

Cia: 1 — lemputés. Joms $vieciant Zinoma, kad tam tikras linijos gaminys dirba; 2.1 — priémimo bunkerio
gretis; 2.2 — priemimo bunkerio jjungimas / isjungimas; 3.1 — perdavimo transporterio greitis; 3.2 —
perdavimo transporterio jjungimas / iSjungimas; 4.1 — bigninio sieto greitis; 4.2 - biigninio sieto jjungimas /
iSjungimas; 5.1 — raSiavimo transporterio greitis; 5.2 — riiSiavimo transporterio jjungimas / isjungimas; 6 —
magnetinio separatoriaus valdiklis; 7 — metalo transporteris; 8 — blignino sieto valdiklis; 9 — transporterio j
namukgq valdiklis; 10 — dazZniy skaitikliai, 10.1 — briemimo bunkeris, 10.2 — perdavimo transporteris; 10.3 —
bigninis sietas, 10.4 — rdsiavimo transporteris; 10.5 — sietinio transporteris; 11 — pagrindinis paleidimas /
stabdymas; 12 — darbo (desiné), derinimo (vidurys) ar reverso (kairé) nustatymas; 13 — visos linijos stopas.
5
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Norint suderinti atskiry jrenginiy darba, elektrinés spintos valdiklj (1.2.1 pav. Elektros
spinta nurodytas 12 numeriu), reikia nustatyti j derinimo rezimg. Derinant linijos jrenginius,
kiekvieng i$ jy paleisti atskirai.

SVARBU: naudojant derinimo rezimg (jungiklis turi bati vidurinéje padétyje) stop
mygtukai, esantys atskirai prie kiekvieno jrenginio, neveikia. Norint i§jungti jrenginj naudojamas
pagrindinis visos linijos stopas (1.2.1 paveiksle pazyméta 13 numeriu), kuris i$jungia visg linijg.

1.3 Linijos jrenginiy stabdymas

Norint sustabdyti konkrety linijos jrenginj naudojami raudoni, avariniai stabdymo
stopai (dél savo formos dar vadinami ,,grybai®). 1.3 paveiksle pateikta apytikré avariniy stopy vieta
atieky rtasiavimo linijoje.
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1.3 pav. Avariniy STOP mygtuky vietos

Cia: raudoni apskritimai — avariniai stop mygtukai; raudona rodyklé — avarinis stop lynas, esantis atlieky
rasiavimo namelyje.

I$ viso yra 7 avariniai STOP mygtukai. 6 i$ jy paprasti grybo formos ir vienas, esantis
atlieky rasiavimo namelyje, specialus lynas. Zemiau pateiktose 1.3.1 nuotraukose pateikiami visy
Siy avariniy stopy nuotraukos.
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1.3.1 pav. Avariniy stopy vietos linijoje

1.4 Jrangos pavirSiaus padengimas

Visos metalinés jrenginiy konstrukcijos padengtos atikorozine apsauga. Metalinés
detalés dengiamos danga, uztikrinancia apsauga nuo korozijos C3 aplinkoje. Metaliné detalés
dazomos dvejais sluoksniais, dvikomponenciais dazais. Prie dokumento pridedamas daZzymo

sertifikatas zr. 4 Priedas. Dazymo sertifikatas.
7
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2 Magnetinis metaly separatorius

Magnetinis metaly separatoriaus jrenginys yra skirtas i§ maisto atlieky srauto iSskirti
juodojo metalo atliekas.

2.1 Pagrindiniai techniniai duomenys ir charakteristikos

Pagrindiniai magnetinio metaly separatoriaus jrenginio techniniai duomenys ir
charakteristikos pateiktos 2.1 lenteléje.

2.1 lentelé Magnetinio metaly separatoriaus techninés charakteristikos

Tipas RCYD - 12
Juostos plotis, mm | 1200

Aukstis, mm 350

Galia, kW 4

Greitis m/s 2.5

Gabaritai, mm 2346x1570x925

2.2 Magnetinio metaly separatoriaus konstrukcija

Magnetinj metaly separatoriy sudaro magnetas, rémas, variklis, dirzai, volas,
atraminiai Ziedai, guoliai ir kt. detalés. Zemiau pateiktame 2.2.1 paveikslélyje pateikta principiné
magnetinio metaly separatoriaus principiné schema.

2.2 pav. Magnetinio metaly separatoriaus principiné schema
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2.3 Reikalavimai montavimui

2.3.1 Montuojant jrangg turi buti pakankamai vietos montavimui, eksploatacijai ir gaminio
1Skrovimui.
2.3.2 Montuojant jrenginj jsitikinti, kad visos detalés tinkamai jtvirtintos, néra nepilnai jsukty

varzty, atsipalaidavusiy juosty ir kt.

2.3.3 Metaly separatorius montuojamas vir§ transportavimo juostos, o lyno kampas tarp dviejy
pakabinamy ziedy turi buti ne didesnis kaip 90°.

2.3.4 Jeigu montuojant nukrypsta jrenginio dirzas, sureguliuoti velenus reguliavimo varZztais.

2.3.5 Jei, rasiuojant atliekas, atsiranda metaliniy detaliy, kuriy magnetinis metaly separatorius
negali atskirti, linijos operatorius turi pasalinti $ias detales mechaniskai.
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2.4 Reduktoriy tepimas

2.4.1 Reduktoriaus alyvos lygis turi biti per vidurj vietos zymincios alyvos lygj. Reduktoriaus
akutés vietos pavyzdys pateiktas zemiau nurodytame 2.4.1 paveiksle. Irenginiams naudojama
transmisiné alyva TEP — 15. Alyva keisti kas 6 ménesius.

2.4.1 pav. Alyvos matavimo akuté

2.4.2 Eksploatuojant jrenginj alyvos kiekis reduktoriuje negali biiti per mazas ar per didelis. Norint
papildyti reduktoriy alyva reikia tai galima padaryti atidarius tam skirtg alyvos pildymo dangtelj.

2.4.3 Eksploatacijos metu jrenginio alyvoje atsiradus priemaisy ar vandens biitina pakeisti alyva.

2.4.4 Reguliariai tikrinti reduktoriaus alyvos sandariklius. Jiems pasenus pakeisti naujais.

10
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3 Linijos transporteriai

I atlieky rasiavimo linijos komplektacija jeina 1 priede (1 Priedas. Bendras vaizdas)
nurodyti nuozulniis bei horizontaliis ir kiti savo gabaritais bei konstrukcija iSsiskiriantys
transporteriai. Visy transporteriy paskirtis tolimesnis atlieky transportavimas rasiavimo linija.

3.1 Transporteriy konstrukcija

Pagrinde visus $iai atlieky rasiavimo linijai gamintus transporterius sudaro Zemiau
iSvardintos detalés:

3.1.1 Reduktorius

3.1.2 Juosta

3.1.3 Skriemuliai

3.1.4 Rémas

3.1.5 Atraminiai ritiniai

3.1.6 Priverzimo / tvirtinimo detalés

Pagrindinés transporterius sudarancios detalés i$skirtos 3.1 pav. pateiktame vaizde.

3.1 pav. Pagrindinés transporteriy dalys

11
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3.2 Transporteriy naudojimas ir paruoSimas darbui

Pries paleidziant bet kurj riiSiavimo linijos transporterj biitina atlikti Siuos veiksmus:
3.2.1 Vizualiai patikrinti ar transporterio juosta neturi jtrukimy, atplaiSy, skyliy ir kity defekty.

3.2.2 Patikrinti transporterio juostos jtempimg. Juosta negali laisvai kaboti. Paleidus transporteri
juosta juo turi slinkti lengvai ir tolygiai.

3.2.3 Patikrinti reduktoriy alyvos lygi.
3.2.4 Isitikinti, kad visos tvirtinimo detalés yra priverztos tinkamai.
Transporteriui dirbant uztikrinti Siuos veiksmus:

3.2.5 Uztikrinti leisting paduodamy atlieky svorj transporteriui. Transporteriy naSumas iSlaikomas
6t/h, maisto atliekas j riisiavimo linija paduodant tolygiai.

3.2.6 Pastebéjus bet kokius transporterio darbo netikslumus ar uzstigusius daiktus transporteryje
sustabdyti transporterio darba.

3.2.7 Transporteriui dirbant draudziami bet kokie jrenginio valymo ar apzitiros darbai.
Baigiant transporterio darbg turima laikytis $iy taisykliy:

3.2.8 Prie§ sustabdant transporter] pirmiausia sustabdyti / nutraukti atlieky tiekimg ] riiSiavimo
linija.

3.2.9 SustabdZius transporterj vizualiai patikrinti jrenginj.

12
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4 Bugninis sietas

Biigninio sieto jrenginio paskirtis atlieky riiSiavimo linijos — maisto atlieky skaidymas
1 frakcijas. Frakcijy skaidymas i$skiriamas  tris, zemiau iSvardintas, dalis:

4.1 1 - aFrakcija. Dydis 0 — 20 mm;
4.2 2 - aFrakcijas. Dydis nuo 20 mm iki 60 mm;
4.3 3 - ia Frakcija. Dydis daugiau kaip 60 mm.

4.1 Biigninio sieto konstrukcija ir charakteristikos

Pagrindinés biigninio sieto jrenginio konstrukcijos dalys yra Sios: variklis, traukiklis,
specialus tinklas, korpusas, apsaugantis biigng nuo dulkiy ir aplinkos poveikio, atraminés,
tvirtinimo ir kitos detalés. Pagrindiniai techniniai parametrai nurodyti 4.1.1 lentel¢je Techniniai
biigninio sieto parametrai. Lentelé pateikta zemiau:

4.1.1 lentelé Techniniai bigninio sieto parametrai

Tipas ®2500
Tinklo ilgis, mm 6000
Tinklo medziaga Q235
Posvyrio kampas 6°
Variklio galingumas, kW | 7.5+7.5

4.2 Bugninio sieto naudojimas ir paruoSimas darbui

Toliau nurodomi pagrindiniai biigninio sieto nurodymai darbui ir jrenginio paleidimui.
4.2.1 Pirmg kartg jrenginj iSbandomas dirbti tusciagja eiga (t.y. be atlieky).
4.2.2 Jrenginj apraunamas tolygiai. Nuo tus¢ios eigos iki pilnos apkrovos.
4.2.3 Irenginys neturi skleisti didelio triukSmo.

4.2.4 8 - ias valandas nepertraukiamai dirbusio jrenginio guoliy temperatiira neturi vir§yti 70°C.
Zemiau pateiktuose 4.2.4 nuotraukuose pateikiamas matuojamo guolio vaizdas.

13
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4.2.4 pav. Guolis, kurio temperatirq reikia matuoti

.....

frakcijomis ir paSalintos i$ jrenginio.
4.2.6 Grieztai draudziama reguliuoti, taisyti ar kitaip buti arti jrenginio Siam dirbant.
4.2.7 Draudziama atidarinéti dang¢ius kuomet biigninis sietas dirba.

4.2.8 Uzsikim8us biigniniam sietui jj valyti galima tik sustabdzius jrenginj.

5 Saugojimas ir transportavimas

5.1 Jrenginiai turi biiti laitkomi uzdaroje patalpoje, be tiesioginio aplinkos poveikio.

5.2 Uz imonés riby jrenginiai gabenami bet kuria transporto priemone, su salyga, kad bity
apsaugoti nuo krituliy.

5.3 Jrenginiai gali buti transportuojami visomis transporto priemonémis, laikantis kiekvienos i$ jy
transportavimo taisykliy tac¢iau, turi buti atsizvelgta j gabenamo jrenginio svorj bei gabaritus.

14
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6 Irenginiy naudojimas ir paruoSimas darbui

6.1 Visi atlieky rusiavimo linijos apzitiros darbai turi bati atlieckami i§jungus visy linijos jrenginiy
veikima.

6.2 Kiekvienas atlieky rasiavimo linijos jrenginys iSbandomas pagal gamintojo standarta.
6.3 Kiekvienas risiavimo linijos jrenginiais montuojamas pagal projekting dokumentacijg.

6.4 Pries ir po darbo visus linijos jrengimus apziiiréti vizualiai. Jsitikinti, kad néra atsilaisvinusiy
tvirtinimo detaliy, nuliizusiy ar kitaip deformuoty pavirsiy ir detaliy.

6.5 Jeigu reikia transporteriy juostas ir kitus, su elektros tiekimu nesusijusius, pavirSius nuvalyti
sausu ar drégnu skuduréliu arba suspausto oro srove.

6.6 Grieztai draudZiama plauti variklius ar kitus prietaisus ir detales, turincias kontakta su elektros
Srove.

6.1 Linijos paleidimas darbui

6.1.1 Pirma kartg atlieky rtiSiavimo linijg galima jjungti kai mechaninis ir elektrinis montavimas
yra pilnai pabaigtas.

6.1.2 Bitina jsitikinti, kad atlieky rasiavimo linijoje néra pasaliniy daikty.

6.1.3 Pirma kartg riSiavimo linija paleisti tusc¢ia eiga (be atlieky). Isitikinti, kad visi transporteriai,
bunkeriai bei dozatoriai dirba tolygiai. Patikrinti varikliy sukimosi kryptj.
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[ Darbo sauga

Kad atlieky risiavimo linijos jrenginiai biity tinkamai naudojami ir dirbty sklandziai,
gamintojas rekomenduoja tiksliai vykdyti instrukcijas, iSdéstytas Siame skyriuje.

7.1 Jrenginj draudziama eksploatuoti esant nejzemintam elektros kontarui.

7.2 1 linija negali patekti pasaliniai daiktai kas yra ne maisto atliekos. Patekus tokiems daiktams,
linija turi bati stabdoma ir pasaliniai daiktai pasalinami. PaSaliniais daiktais laikomi visi objektali,
kurie néra maisto atliekos. PavyzdZziui, drabuziai, avalyné, statybinés medziagos ir kiti objektai,
kurie negali biti jvardinti kaip maisto atliekos.

7.3 Kai jrenginiai dirba grieztai draudziama juos valyti, traukti uzstrigusius daiktus, naudoti kitus
pagalbinius jrankius (lazdas, vamzdZius ir Kt).

7.4 Visus elektros jrangos montavimo darbus galima atlikti tik pilnai atjungus elektros jtampa.
7.5 Judanciy elementy eigos reguliavimo darbus leidziama atlikti tiktai i§jungus elektros varikl;.

7.6 Draudziama plauti jrenginiy elektrines pavara, elektros skydus ir avarinio atjungimo mygtukus
vandeniu ar $lapiu skuduréliu.

7.7 Aptarnauti jrenginj gali tik asmenys, susipazing su §ia instrukcija ir darbo sauga (darbo saugos
instruktazg pravedima uz linijg atsakingas asmuo) bei turintys atitinkamg kvalifikacijg darbui prie
atlieky raisiavimo linijos.

7.1 Reikalavimai operatoriams

Visi operatoriai, kurie naudojasi atliecky rasiavimo linija, privalo laikytis jmonéje
nustatyty darby saugos reikalavimy. Darbuotojas turi biiti pilnai supazindintas su jrangos veikimu,
valdymu, taip pat, darbuotojui turi biiti paaiskinta, kokios atlieckos negali patekti j risiavimo linijg.
Taip pat, supazindintas su darbo saugos taisyklémis.

Operatorius privalo Zinoti:

7.1.1 Visus galimus pavojus, kylanc¢ius dirbant jrenginiams

7.1.2 Linijos jrenginiy darbg ir veikimo principa

7.1.3 Kaip atlikti visy linijos mechanizmy reguliavimg ir derinima
7.1.4 Trenginiy valymo taisykles

7.1.5 Saugaus darbo taisykles

16
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8 Garantiniai jsipareigojimai

8.1 Jrengimai atitinka techninés dokumentacijos reikalavimu ir yra tinkamas vartoti.

8.2 UAB ,Dirmeta” — gaminio gamintojas, garantuoja normaly jrenginiy darbg 12 ménesiy nuo
rasiavimo linijos pridavimo dienos, jei bus vykdomos transportavimo, saugojimo, montavimo ir
eksploatavimo taisyklés.

8.3 Gamintojas jsipareigoja garantinio laikotarpio metu pasalinti visus trikumus ir pakeisti
nekokybiskas detales.

8.4 Jei eksploatavimo metu buvo nesilaikoma techniniy reikalavimy — garantiniai jsipareigojimai
néra taikomi. Techniniai reikalavaimai:

- Nesilaikoma gaminio transportavimo saugos taisykliy;

- Rasiavimo linijoje rasiuojamos ne tik maistinés atliekos;

- Naudojama netinkama reduktoriy alyva;

- Néra uztikrintas reikiamas alyvos kiekis jrenginiy reduktoriuose;

- Reduktoriy alyva kei¢iama reciau nei nurodyta reikalavimuose;

- Savavaliskai kei¢iama jrenginiy konstrukcija ar detalés;

- Rasiavimo linija apraunama netolygiai (paleidus linijg ji i$ karto uzkraunama aliekomis);
- VirSijama nurodyta leistina blgninio sieto guoliy temperadra;

- Linijos operatoriai nesupazindinti su jrangos veikimu;

- Linijos operatoriai nezino saugaus darbo reikalivimy;

- Nesilaikoma linijos valymo taisykliy;

- Jeigu atsiradus transporterio juostos jtrikimams jrenginys vis tiek eksploatuojamas;

- Jeigu atsiradus jrenginio jskilimams, deformacijoms ar kitiems vizualiai matomiems jrenginiy
pakitimams linija toliau dirba;

- Jeigu reguliariai netikrinamas tvirtinimo detaliy priverzimas, tranporterio juosty jtempimas;
Jei yra pazeistas, bet kuris i$ iSvardinty punkty, garantija netaikoma.

8.5 Garantija netaikoma greitai susidévin¢ioms nataraliai dylanc¢ioms detaléms.
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8.6 Kilus klausimams ar turint pasitlymais kreiptis:
Jmonés rekvizitai:

UAB "Dirmeta"

Draugysteés g. 19, LT-51230 Kaunas, Lietuva
Tel./Faks +370 37 457 352

El. pastas: dirmeta@dirmeta.lt

Jmonés kodas 134937034

PVM mokeétojo kodas LT34937034

Atsakingas asmuo

AV.

Jrenginj iSbandé

(pareigos, v. pavardeé)
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Priedai

Sj dokumenta sudaro pateikta naudojimosi instrukcija bei priedai. Atskiruose PDF formato
failuose pridedami Sie priedai:

e 1 Priedas. Bendras vaizdas

e 2 Priedas. Elektros schema

e 3 Priedas. Sertifikatai

e 4 Priedas. Dazymo sertifikatas
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